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1.2 Eco-Line (Colour-Line)

Anwendungsbereich
Präzise und bunte Maschinenspitze für hohe 
Drehzahlen. Geeignet für CNC-gesteuerte und 
konventionelle Dreh- und Schleifmaschinen.
Optimal gegen Spritzwasser und Schmutz 
geschützt.

Konstruktion
– Kegelschaft geschliffen nach DIN 228 AT3
– Durchgehärtete 60°-Spitze
– Lagerung mittels je einem vorgespannten 

Schrägkugellager und Rillenkugellager
– Dauerschmierung mittels hochwertigem 

Wälzlagerfett

Baugrössen
– Morsekonus Nr. 2–6

Ausführungen
– ST (Standard) für den Normaleinsatz
– SU (Super) für hohe Belastung und niedrige 

Drehzahlen

Spitzen Typen
– Typ E-N = Normalspitze 60°
– Typ E-V = Verlängerte Spitze 60°
– Typ E-B = Vollkegel 60°

Belastung
Die Gewichtsangaben für Werkstücke basie-
ren auf der Annahme, dass das Werkstück 
zwischen zwei Spitzen gehalten wird und somit 
die eine Spitze mit maximal 50 % des Werk-
stückgewichtes belastet ist. Zusätzliche Belas-
tungen, z.B. durch Unwucht oder ungleichmäs-
sige Gewichtsverteilung, sind nicht zulässig.

Wartung
Alle ROTOR-Spitzen erhalten bei der 
Fertigstellung eine Dauerschmierung.

Rundlaufgenauigkeit

Application
Precise and coloured Live-Centres for high 
turning rates. Suitable for CNC and manual 
turning and grinding machines.
Optimal protection against splash and dirt.

Design
– Ground tapers conform to DIN 228 AT3
– Through-hardened point 60°
– Mounted with a angular contact ball bearing 

and a deep grooved ball bearing
– Continuous lubrication by a high quality  

grease

Sizes
– Morse Tapers from no. 2 to 6

Models
– ST (standard) for normal loads
– SU (super) for heavy duty loads and low
 turning rates

Type of Spindle
– Type E-N = standard point 60° 
– Type E-V = extended point 60° 
– Type E-B = pipe nose 60°

Loads
The weight indications for workpieces are 
based on the assumption that the workpieces 
are held between two Live-Centres and 
therefore one has to hold maximum 50% of the 
workpiece weight. Additional loads for example 
due to imbalance or due to uneven weight 
distribution are not allowed. 

Maintenance
All ROTOR Centres are manufactured with 
continuous lubrication.

Accuracy

Utilisation
Précise et colorées pour des vitesse élevée. 
Convenant pour tours et rectifieuses CNC et 
conventionnels.
Protection optimale contre les liquides et les 
impuretés.

Conception
– Cône rectifié suivant DIN 228 AT3
– Pointe trempé résistant à l‘usure
– Montée avec un roulement à contact oblique 

et un roulement rigides à billes
– Graissage à vie avec graisse de haute qualité

Exécutions
– Cône morse no. 2 à 6

Modèles
– ST (standard) utilisation standard
– SU (super) charge importante, nombre de 

tours faible

Type de pointe
– Type E-N = pointe normale 60°
– Type E-V = pointe rallongée 60°
– Type E-B = cône plein

Charges
Les indications concernant les poids maximum 
sont calculées sur les bases d‘une charge 
répartie équitablement, 50% du poids sur la 
pointe. Les charges déséquilibrées sont à 
proscrire.

Entretien
Les pointes tournantes ROTOR ont un  
graissage à vie.

Précision de concentricité

Ausführung
Model
modèle

T1

mm max.

2ST / 2SU / 3ST

3SU / 4ST / 4SU / 5ST

5SU / 6ST / 6SU

0.002

0.002

0.004

Prospekt 2009.indd   12 18.01.2010   16:07:03

13

Type E-N

Type E-V

Type E-B

MK
MT
CM

Werkstück
Workpiece

pièce

Best. Nr.
Order No.

no. de com.

Abmessungen
Dimensions
dimensions

n max
RPM max

n max
min-1

FR
FR
FR

FA
FA
FA

Type E-N A B C D E max. kg max. daN max. daN
21082 ST

2 SU
3 ST
3 SU
4 ST
4 SU
5 ST
5 SU
6 ST

2208
3108
3208
4108
4208
5108
5208
6108

129
141
158
179
202
216
243
264
318

38 38 18 26
45
45
55
55
70
70
82
82

43
44
61
62
67
69
82
82

25
25
30
30
40
40
45
45

32
32
35
35
43
43
49
49

190 95 90 13500
280
280
450
450
700
700

1000
1000

140
140
225
225
350
350
500
500

115
115
260
260
440
440
925
925

11000
11000
8500
8500
6700
6700
5300
5300

MK
MT
CM

Werkstück
Workpiece

pièce

Best. Nr.
Order No.

no. de com.

Abmessungen
Dimensions
dimensions

n max
RPM max

n max
min-1

FR
FR
FR

FA
FA
FA

Type E-V A B C E P max. kg max. daN max. daN
2 ST
2 SU
3 ST
3 SU
4 ST
4 SU
5 ST
5 SU
6 ST

2109
2209
3109
3209
4109
4209
5109
5209
6109

134
147
164
183
206
233
250
268
322

38
45
45
55
55
70
70
82
82

38
44
45
61
62
68
70
84
84

31 8 180 90 90 13500
37
37
39
39
50
50
53
53

12
12
16
16
20
20
20
20

260
260
440
440
670
670
950
950

130
130
220
220
335
335
475
475

115
115
260
260
440
440
925
925

11000
11000
8500
8500
6700
6700
5300
5300

MK
MT
CM

Werkstück
Workpiece

pièce

Best. Nr.
Order No.

no. de com.

Abmessungen
Dimensions
dimensions

n max
RPM max

n max
min-1

FR
FR
FR

FA
FA
FA

Type E-B A B C E max. kg max. daN max. daN
2 ST
2 SU
3 ST
3 SU
4 ST
4 SU
5 ST
5 SU
6 ST

2110
2210
3110
3210
4110
4210
5110
5210
6110

132
143
160
184
206
255
253
275
329

38
45
45
55
55
70
70
82
82

34
39
39
55
55
61
63
75
75

33
39
39
48
48
61
61
69
69

180
260
260
440
440
670
670
950
950

90
130
130
220
220
335
335
475
475

90
115
115
260
260
440
440
925
925

13500
11000
11000
8500
8500
6700
6700
5300
5300
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